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(54) Bruleur a gaz 



(57) Bruleur a gaz a Venturi annulaire radial, com- 
portant un pot (1) supportant un injecteur (2) et monte 
sous une plaque de dessus (6) d'un appareil de cuisson, 
une tete de bruleur (7) supportee au-dessus de la p la- 
que de dessus (6), et un chapeau (12) pose sur la tete 
de bruleur ; le pot (1) est une piece monobloc en tole 
d'acier matricee-decoupee ; un porte-injecteur (22), re- 



cevant I'injecteur (21) et I'extremite d'un tube d'alimen- 
tation en gaz, est fixe au fond (2) du pot (1) par des 
moyens (25, 28) autorisant n'importe quelle pos ition an- 
gulaire du porte-injecteur ; la tete de bruleur (7) est mu- 
nie de doigts saillant inferieurement propres a reposer 
sur le fond du pot et a etre en contact tangentiel latera- 
lement avec la paroi du pot. 
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Description 

[0001] La presente invention concerne des perfec- 
tionnements apportes aux bruleurs a gaz, notamment 
pour appareil de cuisson domestique, de faible hauteur 
a Venturi annulaire radial, comportant : 

un pot de bruleur presentant un fond sur lequel est 
monte un injecteur de gaz, ledit pot de bruleur 6tant 
propre a s'etendre sous une plaque de dessus de 
I'appareil par laquelle il est supporte, 
une tete de bruleur supportee de facon amovible 
pour s'6tendre au-dessus de ladite plaque de des- 
sus, ladite tete de bruleur etant sensiblement 
coaxiale au susdit injecteur, 
et un chapeau reposant de facon amovible sur la- 
dite tete de bruleur, les faces mutuellement en re- 
gard de la tete de bruleur et dudit chapeau 6tant 
conformees pour definir le susdit Venturi annulaire 
radial. 

[0002] Dans les bruleurs a gaz du genre consider^, 
qui sont tres largement repandus pour I'equipement 
d'appareils domestiques, le pot de bruleur est, de la m£- 
me maniere que la tete de bruleur, une piece de fonderie 
(en general en fonte d'aluminium). Or, si des pots de 
bruleurs ainsi constitues donnent toute satisfaction en 
utilisation, leur fabrication se revele parcontre peu sou- 
pie pour ce qui est d'une adaptation a des conditions 
specifiques requises par les fabricants d'appareils de 
cuisson (par exemple modification de dimensions et/ou 
de formes) : le cout eleve des moules necessite en effet 
la production de longues series de pieces pour leur 
amortissement. 

[0003] Au surplus, la technique du moulage est lente 
et une production en tres grande serie necessite la mise 
en oeuvre de plusieurs unites de moulage, ce qui est 
onereux. 

[0004] Enfin, le montage du pot de bruleur dans I'ap- 
pareil de cuisson et son association fonctionnelle avec 
d'autres composants (bougie d'allumage, thermocouple 
injecteur, ...) necessitent des reprises d'usinage apres 
moulage qui accroissent encore son cout. 
[0005] L'invention a essentiellement pour but de pro- 
poser une structure perfectionnee de bruleur a gaz qui 
permette une simplification de sa fabrication et une di- 
minution notable de son coQt de fabrication en m£me 
temps qu'elle laisse une plus grande facility d'adapta- 
tion a des exigences particulieres des fabricants d'ap- 
pareils de cuisson. 

[0006] A ces fins, l'invention propose, dans un bruleur 
a gaz tel que presente au pr6ambule, les dispositions 
perfectionnees qui suivent : 

le pot de bruleur est une piece monobloc en tole 
d'acier matricee, dont le fond presente une ouver- 
ture pour le montage de I'injecteur, 
un porte-injecteur comporte un premier atesage 



borgne dans lequel est monte" I'injecteur et un se- 
cond algsage qui debouche dans celui-ci, son orifi- 
ce etant conforme pour le raccordement rapide 
etanche de I'extremite d'un tube d'alimentation en 
gaz, 

ledit porte-injecteur comportant, coaxialement a 
Palesage destine a I'injecteur, des moyens de fixa- 
tion propres a cooperer avec le bord de la susdite 
ouverture prevue dans le fond du pot de bruleur 
d'une maniere telle que le porte-injecteur puisse 
etre dispose avec n'importe quelle orientation an- 
gulaire par rapport au pot de bruleur, et 
la tete de bruleur est munie de doigts de support 
saillant inferieurement et s'etendant sensiblement 
dans le prolongement de la p6riph6rie du corps cen- 
tral de ladite tdte de bruleur, lesdits doigts etant en- 
gages dans le pot de bruleur avec leurs extremes 
en appui positif sur le fond dudit pot de bruleur et 
leurs faces tournees vers I'exterieur etant en con- 
tact tangentiel avec la paroi lat6rale dudit pot de 
bruleur pour centrer la tete de bruleur par rapport 
au pot de bruleur. 

[0007] Le fait de constituer le pot de bruleur en t6le 
d'acier matricee conduit a de nombreux avantages. 
[0008] Tout d'abord, pour ce qui concerne la fabrica- 
tion elle-meme du pot de bruleur, cette fabrication est 
rendue plus economique (une machine de matricage 
est considerablement moins couteuse qu'une installa- 
tion de moulage) et surtout la cadence de production et 
considerablement accrue (d'au moins quatre fois). De 
ce fait, une unique machine de matricage peut rempla- 
cer plusieurs installations de moulage. 
[0009] Au surplus, les pots de bruleurs sortent de ma- 
tricage sous une forme totalement achev6e, ne n6ces- 
sitant aucune reprise d'outillage ulterieure, ce qui ajou- 
te, la encore, a I'economie de la fabrication. 
[0010] On peut egalement souligner que les pots de 
bruleur ainsi constitues sont peu encombrants et, de par 
leur conformation, peuvent s'emboTter les uns dans les 
autres. lis sont done d'un transport aise et cela autorise, 
eventuellement, une fabrication delocalisee par rapport 
au lieu d'assemblage des bruleurs complets. 
[0011] Tous les avantages precites repondent done 
parfaitement aux aspirations d'une fabrication plus sim- 
ple, plus rapide et moins couteuse. 
[0012] Au surplus, la structure des pots de bruleur en 
tdle d'acier matric6e conforme a I' invention conduit a 
un avantage additionnel qui est d'un tres grand int eret. 
L'acier dont est constitue le pot de bruleur possede une 
conduction thermique sensiblement inferieure a celle de 
la fonte d'aluminium dont est faite la tete de bruleur (et 
dont etait fait jusqu'a present le pot de brOleur). Le pot 
de bruleur en acier introduit done une rupture de con- 
duction thermique entre la tete de bruleur en fonte d'alu- 
minium, qui est tres chaude, et I'injecteur et la tubulure 
d'alimentation raccordee a celui-ci. Par comparaison 
avec un pot de bruleur actuel constitue en fonte d'alu- 
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minium, la reduction de I'echauffement au niveau de I'in- 
jecteur et de son raccordement a la tubulure d'alimen- 
tation est typiquement de I'ordre de la centaine de de- 
gres Celsius. Un tel abaissement de temperature rend 
possible maintenant le recours a des moyens de rac- 
cordement etanche conventionnels du type a joint tori- 
que, qui etaient jusqu'a present ecartes en rai s on de 
la temperature trop elevee du pot de bruleur en fonte 
d'aluminium en situation de conduction thermique direc- 
te avec la tete de bruleur. 

[0013] La aussi, on recueille un avantage de simplifi- 
cation structurelle et d'une reduction des couts. 
[0014] Avantageusement, le porte-injecteur compor- 
te une collerette saillante entourant coaxialement I'orifi- 
ce de I'al6sage de I'injecteur et appropriee a la fixation 
du porte-injecteur sur le pot de brQIeur, ce qui facilite le 
montage du porte-injecteur sur le pot de brQIeur. Ce 
montage peut certes se faire avantageusement en pre- 
voyant que la collerette saillante sort sertie sur le bord 
de I'ouverture du fond du pot de bruleur ; mais on peut 
aussi faire en sorte, si cela est souhaite, que la collerette 
soit filetee exterieurement et retenue par un ecrou sur 
le fond du pot de bruleur, ou encore qu'elle comporte 
une gorge propre a recevoir un clip de retenue axiale. 
Dans ces cas, le porte-injecteur peut etre monte sur le 
pot de bruleur avec n'importe quelle orientation angu- 
laire, ce qui laisse toute latitude pour orienter la tubulure 
d'alimentation en gaz de toute facon souhaitee en fonc- 
tion de la conformation generate de I'appareil de cuis- 
son. 

[001 5] En outre, grace aux moyens mis en oeuvre, on 
recueille I'avantage supplemental d'une grande liber- 
te dans les conditions de montage du porte-injecteur sur 
le fond du pot de bruleur. 

[0016] En effet, le porte-injecteur peut etre fixe serre 
sur le fond du pot de bruleur, avec une orientation an- 
gulaire predetermined souhaitee. Acet effet, pourfaci- 
liter le montage, on peut prevoir que le porte-injecteur 
comporte un repere propre a autoriser un pr6-position- 
nement de son orientation angulaire lors de son monta- 
ge sur le fond du pot de bruleur. En particulier, il est 
avantageux que la face inferieure du porte-injecteur 
comporte au moins une nervure de degauchissage et 
que ce soit cette nervure qui serve de repere de pr6- 
positionnement angulaire. 

[001 7] Mais on peut aussi, notamment dans le cas du 
sertissage, pr6voir une fixation non serree (collerette ra- 
battue, mais non serree) qui laisse le porte-injecteur fi- 
bre de tourner : cela peut faciliter son raccordement 
avec la tubulure d'alimentation en gaz et evite d'avoir a 
respecter des tolerances trop contraignantes. 
[0018] La encore, on recueille les avantages d'un 
montage simplifie et economique. 
[001 9] Dans un mode de realisation interessant, le pot 
de bruleur comporte un rebord superieur d'etendue ra- 
diale par lequel il est mis en appui contre la plaque de 
dessus de I'appareil de cuisson, la fixation du pot sur la 
plaque de dessus pouvant etre effectuee par vissage a 



travers des trous prevus dans ledit rebord superieur. 
Dans un exemple de realisation prefere, le pot de bru- 
leur est dispose sous la plaque de dessus de I'appareil 
de cuisson, avec son rebord superieur d'6tendue radiale 
5 en appui contre la face inferieure de la plaque de des- 
sus. 

[0020] Avantageusement, en outre, ledit rebord supe- 
rieur d'etendue radiale comporte un troncon tubulaire 
en saillie, venu de matricage avec I'ensemble du pot de 

10 bruleur, et constituant un fourreau de reception d'une 
bougie electrique d'allumage, ledit troncon tubulaire 
etant recu dans une lumiere de la plaque de dessus et 
servant de detrompeur lors du montage du pot de bru- 
leur sur la plaque de dessus. 

15 [0021] On peut preA/oir egalement, de facon int6res- 
sante, que le rebord superieur d'etendue radiale dudit 
pot de brQIeur comporte une zone radialement excrois- 
sante et munie d'un percage pour le montage d'un cap- 
teur de detection de flammes. 

20 [0022] En outre, il est possible de constituer le pot de 
brQIeur en fonction du mode de fonctionnement du 
bruleur : 
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le pot de brQIeur peut posseder une paroi laterale 
pleine, 

ce grace a quoi ledit pot de bruleur est apte a etre 
fixe a la plaque de dessus de I'appareil de cuisson 
avec la tete de bruleur ecartee verticalement au- 
dessus de ladite plaque de dessus pour constituer 
un bruleur a gaz a admission d'air primaire par le 
dessus de ladite plaque de dessus de I'appareil de 
cuisson, 



ou bien 



le pot de brQIeur peut posseder une paroi laterale 
et/ou un fond muni d'ouvertures de passage d'air, 
ce grace a quoi ledit pot de brQIeur est apte a etre 
solidarise a une plaque de dessus avec la tete de 
bruleur reposant sur ladite plaque de dessus pour 
constituer un bruleur a gaz a admission d'air primai- 
re par le dessous de ladite plaque de dessus de I'ap- 
pareil de cuisson. 



45 [0023] Toutes les posstbilites de conformation du pot 
de brQIeur qui sont exposees ci-dessus offrent I'avanta- 
ge d'etre obtenues directement lors de I'operation de 
matrigage/decoupage; sans usinage additionnel. Les 
adaptations correspondantes a pr6voir dans I'installa- 

50 tion de production (outil de matricage, outil de decoupe) 
sont moins complexes et moins coQteuses que les mo- 
difications qu'il aurait fallu introduire dans un outil de 
moulage et/ou que le remplacement d'un moule. 
[0024] L'invention sera mieux comprise a la lecture de 

55 la description qui suit de certains modes de realisation 
donnas uniquement a titre d'exemples non limitatifs. 
[0025] Dans cette description, on se refere aux des- 
sins annexes sur lesquels : 
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la figure 1 est une vue laterale en coupe transver- 
sale d'un bruleur a gaz monte sur une plaque de 
dessus d'un appareil de cuisson, conformement a 
I'invention ; 

la figure 2 est une vue eclatee en perspective du 5 
bruleur a gaz de la figure 1, faisant apparaTtre les 
divers elements constitutifs ; 
les figures 3A, 3B et 3C sont des vues partielles il- 
lustrant respectivementtrois exemples de montage 
duporte-injecteurdansle bruleur des figures 1 et2 ; 
la figure 4 est une vue laterale en coupe transver- 
sale d'un autre mode de realisation d'un bruleur a 
gaz monte sur une plaque de dessus d'un appareil 
de cuisson, conformement a I'invention ; et 
la figure 5 est une vue en perspective du pot de bru- 
leur utilise dans le bruleur de la figure 4. 

[0026] En se reportant tout d'abord aux figures 1 et 2, 
il y est represents un premier mode de realisation d'un 
bruleur a gaz pour appareil de cuisson domestique, de 
faible hauteur a Venturi radial. 
[0027] Ce bruleur a gaz comporte essentiellement : 

un pot de bruleur 1 en forme generate de cuvette, 
qui possede un fond 2 muni d'une ouverture 3 pour 
le montage d'un injecteur, une paroi laterale peri- 
pherique 4 et un rebord peripherique 5 pour la fixa- 
tion du pot a une plaque de dessus 6 de I'appareil 
de cuisson ; 

une tete de bruleur 7 qui est supportee de fagon 
amovible pour s'etendre au-dessus de la plaque de 
dessus 6, ladite tete de bruleur 7 comportant un 
puits central 8 sensiblement coaxial a I'ouverture 3 
du fond du pot de bruleur 1 (et done coaxial a Pin- 
jecteur monte dans celle-ci) et debouchant sur la 
face superieure 9 de la tete de brOleur, la tete de 
bruleur possedant en outre une paroi laterale 10 
munie d'encoches definissant des orifices de flam- 
mes 11 ; et 

un chapeau 1 2 reposant de facon amovible sur la- 
dite paroi laterale 1 0 de la tete de bruleur 7, la face 
inferieure 1 3 dudit chapeau et la face superieure 9, 
en vis-a-vis, de la tete de bruleur definissant un es- 
pace annulaire divergent radialement a partir de 
I'orifice du puits 8 en direction de I'exterieur (Venturi 
annulaire radial) et cette face inferieure 13 du cha- 
peau fermant superieurement les susdites enco- 
ches de la paroi laterale 10 de la tete de brOleur 
pour definir les orifices de flammes 11 . 

[0028] Le pot de brOleur 1 est realise sous forme 
d'une piece monobloc en t6le d'acier matricee, comme 
cela se voit mieux sur la figure 2. L'operation de matri- 
cage s'accompagne d'une operation de decoupe multi- 
ple pour la formation de I'ouverture 3 dans le fond 2 du 
pot de bruleur et de trous 14 ouverts dans le rebord su- 
perieur 5 pour le passage de vis de fixation a la plaque 
de dessus de I'appareil de cuisson. On notera en outre 



que la cuvette ou empreinte creuse du pot de bruleur 1 
peut ne pas etre circulaire, mais peut presenter tout con- 
tour requis notamment pour s'adapter a la conformation 
d'une ouverture correspondante 1 5 de la plaque de des- 
sus 6, qui peut etre pre-existante ou imposee. 
[0029] Au cours de Poperation de matricage/decou- 
page de la tole, on definit, dans le rebord superieur 5, 
une zone 1 6 radialement excroissante (e'est-a-dire dont 
la largeur est superieure a celle du reste du rebord), qui 
peut etre elle-meme creusee en cuvette et qui est per- 
cee en 17 pour recevoir et supporter un thermocouple 
18. 

[0030] Toujours dans la meme zone radialement exc 
roissante 16 du rebord 5, on forme, par un matricage 
inverse, un troncon tubulaire 19, qui peut par exemple 
etre dirige vers le haut, qui constitue un fourreau de re- 
ception pour une bougie electrique d'allumage 36 (non 
illustree a la figure 1 , mais illustree a la figure 4). 
[0031 ] Dans I'exemple illustre aux figures 1 et 2, le pot 
de bruleur 1 est fixe sous la plaque de dessus 6 de I'ap- 
pareil de cuisson. Le troncon tubulaire 19 vient alors 
s'engager a travers une lumiere 20 de la plaque de des- 
sus, lumiere qui peut, comme illustre a la figure 2, etre 
une echancrure de I'ouverture 15 precitee. La coopera- 
tion du troncon tubulaire 19 et de la lumiere 20 sert de 
detrompage lors du montage et evite de positionner le 
pot de bruleur 1 en position inversee. 
[0032] Pour ce qui est maintenant de I'injecteur 21 , il 
n'est pas fixe directement sur le fond 2 du pot de bruleur 
1 , mais on prevoit une piece specifique de support ou 
porte-injecteur 22. Le porte-injecteur 22 comporte un 
premier alesage borgne 23, filete, dans lequel est fixe 
I'injecteur 21 et un second alesage 24, par exemple ap- 
proximativement perpendiculaire au precedent, qui de- 
bouche dans celui-ci et qui est conforme pour un rac- 
cordement rapide etanche de I'extremite d'une tubulure 
d'alimentation en gaz (non montree). 
[0033] Coaxialement a I'orifice du susdit premier ale- 
sage 23, le porte-injecteur 22 comporte une coll erette 
saillante 25 qui, lors de Passemblage du porte-injecteur 
22surle pot de bruleur 1, est recue a travers I'ouverture 
3 prevue dans le fond 2 dudit pot de bruleur comme vi- 
sible a la figure 1 (sur cette figure, la fixation du porte- 
injecteur sur le fond du pot de bruleur n'est pas repre- 
sentee). 

[0034] Grace a cet agencement, le porte-injecteur 22 
peut etre assemble au pot de brOleur 1 avec n'importe 
quelle orientation angulaire par rapport a celui-ci. Ainsi, 
le dispositif peut etre adapte, sans aucune complication 
ni usinage supplemental, a des appareils de cuisson 
presentant des conformations differentes dans Pimplan- 
tation des tubulures d'alimentation en gaz. 
[0035] Le porte-injecteur 22 peut avantageusement 
presenter au moins une nervure 26 en saillie sur sa face 
inferieure. Une telle nervure 26 est utile pour eviter le 
gauchissement du porte-injecteur, mais elle peut egale- 
ment servir de repere pour un pre-positionnement du 
porte-injecteur 22 lors de son montage sur le pot de bru- 
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leur. 

[0036] La fixation du porte-injecteur 22 sur ie pot de 
brOleur 1 peut s'effectuerde toute fagon approprtee sim- 
ple, rapide et efficace. 

[0037] Par exemple, comme illustre a la figure 3A, la 5 
collerette 25 peut etre une collerette de sertissage et la 
fixation du porte-injecteur est alors obtenue en sertis- 
sant la collerette 25 sur le pourtour de rouverture 3. A 
la figure 3A, on a illustre un sertissage serre de la col- 
lerette, qui bloque dans sa position definitive le porte- 
injecteur 22 prealablement correctement oriente angu- 
lairement. 

[0038] Si Ton souhaite une plus grande liberte de po- 
sitionnement angulaire du porte-injecteur et de la tubu- 
lure d'alimentation correspondante, on peut, comme il- 
lustre a la figure 3B, sertir la collerette 25 sans serrage 
sur le pourtourde I'ouverture 3. Le porte-injecteur 22 est 
alors retenu sur le pot de brOleur 1 , mais il peut tourner 
librement dans I'ouverture 3 pour etre oriente de facon 
non pr6determinee. 

[0039] La technique du sertissage envisagee ci-des- 
sus offre I'avantage de la simplicity et de la rapidity 
d'execution, ainsi que I'avantage de la simplicity de rea- 
lisation du porte-injecteur avec une collerette simple. 
Mais il est possible de faire appel a d'autres techniques 
de fixation. Par exemple a la figure 3C est illustree une 
fixation a I'aide d'un ecrou 27 qui est visse sur une col- 
lerette 28 filetee exterieurement. On pourrait egalement 
envisager que la collerette 28 soit pourvue d'une gorge 
propre a recevoir un clip de retenue axiale, laissant toute 
liberte d'orientation angulaire. 

[0040] Pou r ce q ui est maintenant de la tete de brOleu r 
7, elle est conformee de toute maniere appropriee et est 
constitute sous la forme traditionnelle d'une piece mou- 
lee, notamment en alliage d'aluminium. 
[0041 ] Elle possede des doigts de support 29 saillant 
inferieurement et qui sont engages dans le pot de brG- 
leur 1 en prenant appui sur le fond 2 de celui-ci. Dans 
ces conditions, on peut donner une forme tres simple a 
la tete de brOleur, avec les doigts 29 situes dans le pro- 
longement de la peripherie 30 du corps central de ladite 
tete de bruleur de sorte que cette peripherie 30 se pre- 
sente comme une surface lisse depourvue de tout re- 
bord ou epaulement. II en resulte une plus grande sim- 
plicite-de realisation du moule de fabrication de la tete 
de bruleur, et done une reduction sensible du cout de 
ce moule. 

[0042] Par ailleurs, les faces, tournees vers I'exte- 
rieur, des doigts de support 29 sont conformees pour 
etre en contact tangentiel avec la paroi laterale 4 du pot 
de bruleur 1 , de sorte que la tete de bruleur 7 est auto- 
matiquement centree lorsqu'elle est deposee dans le 
pot 1. 

[0043] La configuration du brOleur exposee ci-des- 
sus, outre I'avantage de la simplicity de realisation du 
po t de bruleur 1 et de la simplicity d'assemblage du 
porte-injecteur 22 et du pot de bruleur 1 et de montage 
de I'ensemble sur la plaque de dessus 6 de I'appareil 



de cuisson, offre egalement I'avantage supplemental 
que le pot de bruleur 1 en tole d'acier, moins bon con- 
ducteur thermique que I'alliage d'aluminium, procure 
une rupture de conduction thermique entre la tete de 
bruleur 7 et le porte-injecteur 22. La temperature de ce- 
lui-ci se trouve considerablement abaissee en fonction- 
nement (jusqu'a une centaine de degres Celsius). II de- 
vient alors possible de raccorder de facon etanche la 
tubulure d'alimentation au porte-injecteur de facon plus 
simplifiee, par exemple par emmanchement avec inter- 
position d'un joint torique. 

[0044] on notera egalement que les moyens perfec- 
tionnes mis en oeuvre conformement a I'invention ne 
sont pastributaires de la conformation du bruleur en re- 
gard de son mode d'alimentation en air primaire (alimen- 
tation par le dessus ou par le dessous de la plaque de 
dessus 6 de I'appareil de cuisson). 
[0045] Le mode de realisation illustre aux figures 1 et 
2 correspond a un brOleur a gaz a alimentation en air 
primaire par le dessus de la plaque de dessus de I'ap- 
pareil de cuisson (fleche 31). Dans cette realisation, la 
longueur des doigts de support 29 de la tete de brOleur 
7 et la profondeur de la cuvette du pot de brOleur 1 sont 
telles que la tete de brOleur 7 est suryievee par rapport 
a la plaque de dessus 6 en formant un passage annu- 
lare 32 par lequel I'air primaire 31 peut passer pour re- 
joindre, a travers I'ouverture 1 5, la chambre de melange 
au-dessus de I'injecteur 21 . 

[0046] Dans cette configuration, le pot de bruleur 1 se 
presente, comme visible a la figure 2, comme une piece 
a paroi laterale 4 pleine et continue. 
[0047] Le mode de realisation illustre aux figures 4 et 
5 correspond a un bruleur a gaz a alimentation en air 
primaire par le dessous de la plaque de dessus 6 de 
I'appareil de cuisson (fleche 33). Dans cette realisation, 
la longueur des doigts de support 29 de la tete de bruleur 
7 et la profondeur de la cuvette du pot de brOleur 1 sont 
telles que la tete de bruleur 7 repose sur la plaque de 
dessus 6. Le pot de bruleur 1 comporte alors, comme 
illustre a la figure 5, une paroi laterale munie d'ouvertu- 
res de passage d'air 34 et/ou d'ouvertures de passage 
d'air 35 pratiquees dans le fond 2 autour de I'ouverture 
centrale 3 de montage de I'injecteur et par lesquelles 
I'air primaire 33 arrive a I'injecteur en provenance de I'in- 
terieurde I'appareil de cuisson. Les ouvertures de pas- 
sage d'air 34 et/ou 35 sont d6coupees lors de l'op6ration 
de matricage/decoupage sans qu'il en resulte une com- 
plication sensible de cette fabrication. 
[0048] Les dispositions conformes a I'invention con- 
duisent done a une grande souplesse d'adaptation du 
brOleur a gaz a des exigences specif iques, selon le type 
de brOleur, I'implantation des tubulures dans I'appareil 
de cuisson, etc.. De plus une modification simpl e de 
I'outillage de matricage/d6coupage peut permettre une 
implantation des trous de fixation 14 en des emplace- 
ments divers pour repondre a des exigences differentes 
des fabricants d'apparells de cuisson. 
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Revendications 

1 . BrQIeur a gaz, notamment pour appareil de cuisson 
domestique, de faible hauteur a Venturi annulaire 
radial, comportant : 

un pot de bruleur (1 ) presentant un fond (2) sur 
lequel est monte un injecteur de gaz (21), ledit 
pot de bruleur (1 ) etant propre a s'etendre sous 
une plaque de dessus (6) de I'appareil par la- 
quelle il est supporte, 

une tete de bruleur (7) supportee de facon amo : 
vible pour s'etendre au-dessus de ladite plaque 
de dessus (6) , ladite tdte de brQIeur etant sen- 
sib lement coaxiale au susdit injecteur, 
et un chapeau (1 2) reposant de facon amovible 
sur ladite tete de brQIeur (7), les faces (9, 13) 
mutuellement en regard de la tete de brQIeur 
(7) et dudit chapeau (12) etant conformees 
pour definir le susdit Venturi annulaire radial, 

caracterise en ce que : 

le pot de brQIeur (1 ) est une piece monobloc en 
tole d'acier matricee, dont le fond (2) presente 
une ouverture (3) pour le montage de I'injec- 
teur, 

un porte-injecteur (22) comporte un premier 
alesage borgne (23) dans lequel est monte I'in- 
jecteur (21) et un second alesage (24) qui de- 
bouche dans celui-ci, son orifice etant confor- 
ms pour le raccordement rapide etanche de 
I'extremite d'un tube d'alimentation en gaz, 
ledit porte-injecteur (22) comportant, coaxiale- 
ment a I'alesage (23) destine a I'injecteur (21), 
des moyens de fixation (25, 28) propres a coo- 
perer avec le bord de la susdite ouverture (3) 
prevue dans le fond (2) du pot de bruleur (1) 
d'une maniere telle que le porte-injecteur (22) 
puisse etre dispose avec n'importe quelle 
orientation angulaire par rapport au pot de brQ- 
Ieur (1), et 

la tete de bruleur (7) est munie de doigts de 
support saillant inferieurement et s'etendant 
sensiblement dans le prolongement de la p6ri- 
pherie du corps central de ladite tete de brQIeur, 
lesdits doigts etant engages dans le pot de brQ- 
Ieur avec leurs extremites en appui positif sur 
le fond dudit pot de bruleur et leurs faces tour- 
nees vers I'exterieur etant en contact tangentiel 
avec la paroi laterale dudit pot de brQIeur pour 
centrer la tete de brQIeur par rapport au pot de 
brQIeur. 

2. Bruleur a gaz selon la revendication 1 , caracterise 
en ce que le porte-injecteur (22) comporte une col- 
lerette saillante (25, 28) entourant coaxial ement 
I'orifice de I'alesage de I'injecteur et appropriee a la 



fixation du porte-injecteur sur le pot de bruleur 

3. BrQIeur a gaz selon la revendication 2, caracterise 
en ce que la collerette saillante (25) est sertie sur 

5 le bord de I' ouverture (3) du fond (2) du pot de bru- 
leur (1). 

4. BrQIeur a gaz selon la revendication 2, caracterise 
en ce que la collerette (28) est filetee exterieure- 

10 ment et retenue par un ecrou (27) sur le fond (2) du 
pot de bruleur (1). 

5. BrQIeur a gaz selon la revendication 2, caracterise 
en ce que la collerette (28) est munie d'une gorge 

15 propre a recevoir un clip de retenue axiale. 

6. BrQIeur a gaz selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1 a 5, caracterise en ce que le porte-injec- 
teur (22) comporte un repere (26) propre a autoriser 

20 un pre-positionnement de son orientation angulaire 
lors de son montage sur le fond (2) du pot de brQIeur 
(1)- 

7. BrQIeur a gaz selon la revendication 6, caracterise 
25 en ce que la face inferieure du porte-injecteur (22) 

comporte au moins une nervure de degauchissage 
(26) et en ce que c'est cette nervure qui sert de 
repere de pre-positionnement angulaire. 

30 8. Bruleur a gaz selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1 a 7, caracterise en ce que le pot de bru- 
leur (1 ) comporte un rebord superieur (5) d'etendue 
radiale par lequel il est mis en appui contre la plaque 
de dessus (6) de I'appareil de cuisson. 

35 

9. BrQIeur a gaz selon la revendication 8, caracterise 
en ce que le pot de brQIeur (1 ) est dispose sous la 
plaque de dessus (6) de I'appareil de cuisson, avec 
son rebord superieur (5) d'etendue radiale en appui 

40 contre la face inferieure de la plaque de dessus (6). 

10. BrQIeur a gaz selon la revendication 6 ou 7, carac- 
terise en ce que ledit rebord superieur (5) d'eten- 
due radiale comporte un troncon tubulaire (19) en 

45 saillie, venu de matrigage avec I'ensemble du pot 
de brQIeur (1), et constituant un fourreau de recep- 
tion d'une bougie electrique d'allumage, ledit tron- 
con tubulaire (19) etant recu dans une lumiere (20) 
de la plaque de dessus (6) et servant de detrompeur 
so lors du montage du pot de brQIeur (1 ) sur la plaque 
de dessus (6). 

11. Bruleur selon Tune quelconque des revendications 
8 a 10, caracterise en ce que le rebord superieur 

55 (5) d'etendue radiale dudit pot de brQIeur (1) com- 
porte une zone (16) radialement excroissante et 
munie d'un percage (17) pour le montage d'un cap- 
teur de detection de flammes (18). 
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12. Bruleur a gaz selon Tune quelconque des revendt- 
cations 1 a 1 1 , caracterise en ce que le pot de bru- 
leur (1) possede une paroi laterale (4) pleine, ce 
grace a quoi ledit pot de bruleur (1 ) est apte a etre 
fixe a la plaque de dessus de I'appareil de cuisson 5 
avec la tete de bruleur ecartee vertlcalement au- 
dessus de ladite plaque de dessus pourconstituer 

un bruleur a gaz a admission d'air primaire (31 ) par 
le dessus de ladite plaque de dessus (6) de I'appa- 
reil de cuisson. 10 

13. Bruleur a gaz selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1 a 1 2, caracterise en ce que le pot de bru- 
leur (1 ) possede une paroi laterale (4) et/ou un fond 

(2) muni d'ouvertures de passage d'air (34 et/ou '5 
35), ce grace a quoi ledit pot de bruleur (1 ) est apte 
a etre solidarise a une plaque de dessus (6) avec 
la tete de bruleur reposant sur ladite plaque de des- 
sus pour constituer un bruleur a gaz a admission 
d'air primaire (33) par le dessous de ladite plaque 20 
de dessus (6) de I'appareil de cuisson. 
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FIG. 3A 
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FIG. 3B 
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FIG. 3C 
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